MINISTERIO DO TRABALHO E EMPREGO - MTE
SECRETARIA DE INSPECAO DO TRABALHO - SIT
DEPARTAMENTO DE SEGURANCA E SAUDE NO TRABALHO - DSST

EQUIPAMENTO DE PROTEGAO INDIVIDUAL

CERTIFICADO DE APROVACAO - CA N°51.018
VALIDO

Validade: 26/05/2029 N°. do Processo: 19980.249278/2024-09
Produto: Importado
Equipamento: LUVA PARA PROTECAO CONTRA AGENTES MECANICOS, QUIMICOS E TERMICOS

Descrigdo: Luva de seguranga confeccionada em suporte téxtil de poliéster com revestimento externo total em borracha
nitrilica e acabamento antiderrapante em foam nitrilico na palma e dedos.

Aprovado para: LUVA TIPO A PARA PROTECAO DAS MAOS DO USUARIO CONTRA AGENTES ABRASIVOS,
ESCORIANTES, CORTANTES E PERFURANTES, CONTRA AGENTES TERMICOS (CALOR DE CONTATO), CONTRA
AGENTES QUIMICOS (ALCOOIS PRIMARIOS (A), COMPOSTOS DE NITRILA (C), BASES INORGANICAS (K), ACIDOS
MINERAIS INORGANICOS (L), ACIDOS MINERAIS INORGANICOS, OXIDANTES (M), ACIDOS ORGANICOS (N), BASES
ORGANICAS (0), PEROXIDOS (P), ACIDOS MINERAIS INORGANICOS (S), ALDEIDOS (T)) E CONTRA UMIDADE
PROVENIENTE DE OPERAGCOES COM USO DE AGUA.

Restrigdes/Limitagdes: EPI NAO APROVADO CONTRA ARCO ELETRICO, FOGO REPENTINO E COMBATE A INCENDIO.

Observacgao: 1) O EPI obteve resultado de niveis de desempenho 4121A para BS EN 388, com valores variando de 1 (um) a 4
(quatro) para abrasédo, rasgamento e perfuragdo e 1 (um) a 5 (cinco) para corte, sendo 1 (um) o pior resultado, em que: 4 -
resisténcia a abrasdo; 1 - resisténcia ao corte por lamina; 2 - resisténcia ao rasgamento; 1 - resisténcia a perfuragao por
pungéo; A - resisténcia ao corte TDM (ensaio adicional previsto na norma EN ISO 13997, com valores de A a F, sendo F o
melhor resultado). II) O EPI obteve resultado de niveis de desempenho X1XXXX para a EN 407:2004, em que: X - propagagao
de pequenas chamas; 1 - calor de contato; X - calor convectivo; X - calor radiante; X - respingos de metais fundidos; X -
grandes massas de metal fundido (ferro a 1400° C). Ill) Os valores variam de 1 (um) a 4 (quatro), sendo 1 (um) o pior resultado.
IV) O codigo X indica que o EPI nao foi ensaiado para a aplicagdo correspondente. V) O EPI obteve niveis de desempenho
apresentados para resisténcia a permeagao, segundo a EN 374,com valores variando de 1 a 6, sendo 6 o melhor resultado: 6 -
Metanol; 6 - Acetonitrila; 6 - Hidroxido de sodio 40%; 4 - Acido sulfirico 96%; 3 - Acido nitrico 65%; 3 - Acido acético 99%; 3 -
Hidréxido de aménia 25%; 6 - Peréxido de hidrogénio 30%; 3 - Acido fluoridrico 40%; 6 - Formaldeido 37%. V1) EPI nao
aprovado para uso em operagdes de soldagem e processos similares. VII) Nao utilizar para procedimentos cirirgicos e demais
procedimentos hospitalares. VIII) Demais especificagdes técnicas do EPI deverao ser obtidas junto ao fabricante ou importador.

Marcagao do CA: Por impressao no punho.

Referéncias: JT1712
Tamanhos: 8,9, 10 e 11. FC):rc‘;:s: Azul com banho na palma na cor

Normas técnicas: ABNT NBR ISO 374-1:2018, ISO 374-2:2019, BS EN 16523-1:2015+A1:2018, ISO 374-4:2019, ISO
21420:2020, EN 407:2020, EN 388:2016 + A1: 2018

Laudos:

N°. Laudo: 1 148 661-203

Laboratério: IPT/SP - INSTITUTO DE PESQUISAS TECNOLOGICAS

N°. Laudo: 1 148 662-203

Laboratério: IPT/SP - INSTITUTO DE PESQUISAS TECNOLOGICAS

N°. Laudo: 1 148 663-203

Laboratério: IPT/SP - INSTITUTO DE PESQUISAS TECNOLOGICAS

Empresa: ARTRO INDUSTRIA, COMERCIO, IMPORTACAO E EXPORTACAO LTDA

CNPJ: 39.683.889/0001-94 CNAE: 4642 - Comércio atacadista de artigos do vestuario e acessorios

Enderegco: BARAO DE CASCALHO 500 SALA B

Bairro: CENTRO CEP: 13480770
Cidade: LIMEIRA UF: SP



